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Instrukcja wymiany nozy w rebakach i maszynach

rozdrabniajgcych
Bezpieczna i prawidtlowa wymiana nozy — warunek poprawnej pracy urzadzenia i zachowania
gwarancji

Szanowni Paristwo,

dziekujemy za zakup urzadzenia oraz za zaufanie, jakim obdarzyli Paristwo marke R-TechniQ. Ponizsza instrukcja
zostata przygotowana z mysla o bezpiecznej, prawidtowej i zgodnej ze sztukg wymianie nozy w rebakach oraz
maszynach rozdrabniajgcych. Prosimy o zapoznanie sie z jej treScig przed przystgpieniem do prac serwisowych
oraz o Sciste przestrzeganie zawartych w niej zalecen.

WARUNEK PRAWIDLOWEJ PRACY URZADZENIA | GWARANCJI

Zachowanie ponizszych zasad podczas wymiany nozy stanowi warunek prawidtowej i bezpiecznej pracy maszyny.
Jest to jednoczesnie warunek konieczny do skorzystania z wymiany gwarancyjnej nozy, zespotu tngcego oraz
podzespotéw z nimi wspotpracujacych. Wymiana wykonana niezgodnie z niniejszg instrukcjg moze skutkowac
utratg uprawnien gwarancyjnych.

Przygotowanie do wymiany

o Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania i zabezpieczyc€ je przed przypadkowym
uruchomieniem.

» Odczekac do catkowitego zatrzymania wszystkich elementéw ruchomych zespotu tngcego.

e Przygotowac klucz dynamometryczny o odpowiednim zakresie pomiarowym oraz komplet nowych nozy i
nowych srub o wymaganej klasie wytrzymatosci.
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Przebieg wymiany nozy

o Oczyszczenie gniazda noza
Dokfadnie oczysci¢ gniazdo noza oraz powierzchnie przylegania z zanieczyszczen, resztek materiatu,
zywicy i pylu. Powierzchnie osadcze muszg by¢ czyste, suche i wolne od uszkodzen mechanicznych
— jakiekolwiek zanieczyszczenia lub nieréwnosci w gniezdzie wptywajg na dokladno$¢ osadzenia
noza oraz na poprawno$¢ uzyskanego momentu dokrecenia.

e Montaz nowych nozy
Nowe noze montowac¢ wylgcznie na nowych $rubach mocujacych, klasy wytrzymatosci co najmniej
10.9. Ponowne uzycie Srub po poprzednim montazu jest niedopuszczalne — Sruby po dokreceniu z
wymaganym momentem ulegaja mikroodksztatlceniom, co obniza ich wtasciwosci mechaniczne i
zwieksza ryzyko luzowania sie potgczenia podczas pracy urzadzenia. Przed montazem sprawdzi¢
stan gwintow oraz prawidtowe utozenie noza w gniezdzie.

e Dokrecenie srub mocujacych

Sruby dokrecaé¢ wylacznie przy uzyciu klucza dynamometrycznego, na krzyz, w kilku etapach, do
uzyskania rownomiernego docisku noza na calej powierzchni gniazda. Obowigzujace wartosci
momentu dokrecania:

10.9 90-100 Nm warto$¢ standardowa
12.9 maks. 120 Nm nie przekracza¢ wartosci maksymalne;j

Przekroczenie podanych wartosci momentu grozi uszkodzeniem Sruby, gwintu lub gniazda noza,
natomiast zbyt niski moment dokrecenia moze skutkowac poluzowaniem sie noza podczas pracy
urzgdzenia i stwarza¢ zagrozenie dla operatora oraz maszyny.

m

Sruby mocujace noze — dokrecane kluczem dynamometrycznym na krzyz
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e Kontrola kohcowa
Po dokreceniu wszystkich srub sprawdzi¢ recznie prawidtowo$¢ osadzenia nozy, brak luzéw oraz
swobode obrotu zespotu tnacego. Przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia zamontowac
wszystkie ostony i elementy zabezpieczajgce zdemontowane na czas wymiany.

Kompletny zespot tnacy z nozami i przeciwnozem

Dziekujemy Paristwu za dotychczasowg wspofprace | wyrazamy nadzieje, ze bedzie ona owocna oraz dtugotrwata. W
razie jakichkolwiek pytari dotyczgcych serwisowania urzgdzenia lub doboru czeSci zamiennych, zespdot R-TechniQ oraz

RTOOLS24 pozostaje do Panstwa dyspozycji.

Z powazaniem,
Zespot R-TechniQ / RTOOLS24
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